Qguar APS

Advanced Planning & Scheduling
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Zalety systemu

e redukcja standw

e minimalizowanie odchyleri od terminéw dostaw
e minimalizowanie czasdw przezbrojen

e minimalizowanie czaséw oczekiwania

e maksymalizowanie wykorzystania zasobdw

e lepsza jakos¢ obstugi klientow

e przyjaznosc obstugi

e redukcja kosztéow

Planowanie produkcji i harmonogramowanie zlecen pro-
dukcyjnych jest procesem ztozonym, wymagajacym du-
zego doswiadczenia i wiedzy, w szczegdlnosci z zakresu
optymalizacji procesdw i zarzadzania Sciezka krytyczna.
Dodatkowym wyzwaniem sg wystepujgce czesto zmiany
planéw produkcyjnych oraz tendencja do zmniejszania
wielkosci pojedynczego zlecenia. Qguar APS (Advanced
Planning & Scheduling) to oprogramowanie, ktére dosko-
nale wspiera menedzerdéw i planistéw w optymalizacji sce-
nariuszy produkcyjnych. Qguar APS wyposazony jest w al-
gorytmy, ktére umozliwiajg takie zaplanowanie produkcji,
aby zlecenia zostaty zrealizowane w jak najkrétszym cza-
sie, z zastosowaniem najwyzszej mozliwej wydajnosci ma-
szyn produkcyjnych, najkrotszym czasem przestojow, oraz
przy najnizszych kosztach. Dzieki Qguar APS planowanie
i harmonogramowanie zlecen produkcyjnych odbywa sie
efektywnie, z unikaniem btedéw ludzkich. Interfejs opro-
gramowania Qguar APS charakteryzuje prostota obstuga
i wykorzystanie ogdlnie znanych standardéw oprogramo-
wania graficznego.

e skrdcenie czasu realizacji zlecen i wzrost wydajnosci pracy

Zakres funkcjonalny

Qguar APS oferuje miedzy innymi nastepujacy zakres
funkcjonalny:

e wykres Gantt’a dla zasobdéw

o wykres Gantt’a dla zlecen produkcji

e automatyczne planowanie operacji

e reczne planowanie operacji

e wykres obcigzenia zasobdw

e ocena planu produkgji

e zarzadzanie zasobami i kalendarzami

e zarzadzanie przestojami

Przeznaczenie

Qguar APS to narzedzie dla firm produkcyjnych, dla kto-
rych bardzo wysokim priorytetem jest terminowos¢ wyko-
nywania zlecen bez koniecznosci utrzymywania wysokich
zapasow. Stanowi nieoceniong pomoc dla firm nieposia-
dajgcych zaawansowanych systeméw ERP lub realizuja-
cych planowanie przy pomocy arkusza kalkulacyjnego.
Wszedzie tam, gdzie wazna jest minimalizacja czasow
przygotowania i realizacji zlecen, maksymalizacja obcig-
zenia zasobdw czy uruchomienie alternatywnych Sciezek
produkcyjnych, Qguar APS bedzie pomocnym narzedziem.




Przeglad podstawowych cech systemu

Wykresy Gantt’a Minimalizowanie czaséw oczekiwania

Maksymalizowanie wykorzystania

Automatyczne planowanie operacji |
zasobow

Minimalizowanie odchylen od terminéw Redukcja standéw

Minimalizowanie czaséw przezbrojen Ocena planu produkcji
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